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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Bilden einer homogenen Schicht aus Tabakfasern, aus 
der anschlieRend ein Tabakstrang geformt wird. Dabei wer- 
den kurze und mittellange Tabakfasern von langen Tabakfa- 
sern und Faserklumpen durch Sieben unter Verwendung von 
Vibration voneinander getrennt- Die so getrennten Fasern 
werden abgefordert und anschlieKend dosiert zu der homo- 
genen Schichtvereinigt. 

GemaS der Erfindung werden lange Rippenstucke im Tabak, 
die sich besonders schadlich auswirken, in Langsrichtung 
unter Verwendung von Vibration ausgerichtet und mit den 
unausgerichteten langen Tabakfasern und Klumpen in den 
Erfassungsbereich eines Abforderers transportiert, der im 
wesentlichen die iangen Tabakfasern einschlieRlich Klum- 
pen abnimmt und zu der Tabakschicht fuhrt, wahrend die 
langen Rippenstucke getrennt abgefordert werden. 
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1. Verfahren zum Bilden einer homogenen Schicht aus Fa- 
sern von Tabak qder einem ahnlichen rauchfahigen Material, 
aus der anschlieOend ein Tabakstrang geformt u/ird, \uobei 

10 kurze und .mittellange Tabakfasern von langen Tabakfasern 
und Faserklumpen durch Sieben unter Verwendung von Vibra- 
tionen voneinander ge trennt und s tromabwarts dosiert zu 
der Schicht vereinigt werden, dadurch gekennze ichne t , 
daO lange Rippenstucke im Tabak in Langsr ichtung unter 

15 Veru/endung von Vibrationen ausgerichtet werden und mi t 
den unausgerichte t en langen Tabakfasern und Faserklumpen 
in den E r f a ssun gsb e r e i ch eines Abfbrderers transportiert 
u/erden, der im \i/esent lichen die langen Tabakfasern und 
Faserklumpen abnimmt und zu der Tabakschicht fiihrt, u/ahrend 

20 die langen Rippenstucke getrennt abgefbrdert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gek ennze ichne t , 
daB die Ausrichtung der langen Rippenstucke in Rillen 
eines w e 1 1 e n - , insbesondere dreieckfbrmigen Vibrations - 

25 fdrderers erfolgt, die in Forderrichtung verlaufen. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die kurzen und mittellangen Fasern ausge- 
siebt werden, bevor die Rippenstucke ausgerichtet werden. 



4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhe rgehenden 
Anspruche, dadurch gekennze ichne t , da6 die langen Tabak- 
fasern und Faserklumpen dosiert abgefordert werden. 
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5, Vorrichtung zum Bilden einer homogenen Schicht aus 
5 Fasern von Tabak oder ahnlichem rauch f ahigem Material, 
mit einem Schu/ingsi eb zum Trennen der kurzen und mittel- 
langen Tabakfasern von langen Tabakfasern und Faserklum- 
pen, u/obei die kurzen und mittellangen sowie die langen 
Tabakfasern s t r omab vi/ a r t s dosiert zu der Schicht vereinigt 
10 u/erden, gekennzeichnet durch ein vibrierendes Ausrichtmit- 
tel (21) fur die langen Rippenstucke (24) mit Rillen (26) 
in Forderr ichtung und durch einen Abfdrderer (29) zum 
Abfordern der langen Tabakfasern (22) und Faserklumpen 
(23) unter Auflosung der Faserklumpen. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daG das vibrierende Au s r ic h t m i t t e 1 (21) fur lange Rippen- 
stucke (24) vi/e 1 len f ormig , vo r zugsu/ e i se dreieckformig, 
ausgebildet ist. 



20 



7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und/oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG das vibrierende Au sr i c h t m i t t e 1 (21) 
fur lange Rippenstucke (24) einem Schu/ingsieb (6) zum 
Trennen der kurzen und mittellangen Tabakfasern (5) von 

25 den langen Tabakfasern (22) und den langen Rippenstiicken 
(24) in Forderrichtung nachgeordnet ist, 

-v. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 

5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daG das vibrierende Aus 
30 richtmittel (21) Durchlasse (20) zum Trennen der kurzen 

und mittellangen Tabakfasern von den langen Tabakfasern, 
den Faserklumpen und den langen Rippenstiicken aufu/eist. 

♦ 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der. Anspruche 
35 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daG der Abfdrderer (29, 

31) die Faserklumpen (23) auf lost . 
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10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 

5 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet , daO dem Abforderer (29) 
ein Stauschacht (37) zum Aufnehmen der langen, mittellan- 
gen und kurzen Tabakfasern nachgeordnet ist. 

.11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 

10 5 bis, 10, dadurch gekennzeichnet, daG das Schu/ingsieb 

(6) und das vibrierende Ausrichtmittel (21) von demselben 
Vibrator (11) angetrieben sind. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 
15 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daG eine Zu t.e ileinrich- 
t u n g - ( 2 ) zum Zufuhren von Tabak (4) zu dem Schu/ingsieb 
(6) vorgesehen ist, und daO die Zuteilung in Abhangigkeit 
von der. V ibratorle is tung gesteuert ist. 

20 13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG ein unter dem 
Schu/ingsieb angeordneter , mit diesem verbundener Schu/ing- 
forderer (8) zum Abfbrdern der ausgesiebten kurzen und 
mittellangen Tabakfasern in Richtung des S t auschach t es 

25 (37) vorgesehen ist. 
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Verfahren und. Vorrichtung zum Bilden einer homogenen 
5 Schicht aus fasern von.Tabak 

Die Erfindung betrifft e in Verfahren zum Bilden einer. 
homogenen Schicht aus Fasern von Tabak oder einem ahnli- 
chen rauchf ahigen Material, aus der anschlieGend ein Tabak- 
10 Strang geformt rd , uobei kurze und mittellange Tabakfa- 
sern von langen Tabakfasern und Faserklumpen durch Sieben 
unter Veru/endung von Vibrationen voneinander getrennt 
und stromabwarts dosier.t zu der Schicht vereinigt werden. 

15 Die Erfindung betrifft auOerdem eine Vorrichtung zum Bil- 
den einer homogenen Schicht aus Fasern von Tabak oder 
ahnlichem rauchfahigem Material, mit einem Schw ings ieb 
zum Trennen der kurzen und mittellangen Tabakfasern von 
langen Tabakfasern und von Faserklumpen, u/obei die kurzen 

20 und mittellangen sowie die langen Tabakfasern s t r omab\i/a r ts 
dosiert zu der Schicht vereinigt werden. 

Durch die US-PS 3 138 163 ist es bekannt, Tabak in einer 
Z i ga r e t t enma sc hine so zu f rak t ion ieren , daQ man kurze 

25 und mittellange Tabakfasern mittels eines Schvi/i ngs iebes 
von den langen Tabakfasern und den Rippens tucken trennt . 
Die langen Tabakfasern und langen Rippenstucke u/erden 
auf eine Schicht aus ausgesiebten kurzen und mittellangen 
Tabakfasern aufgestreut und so eine Schicht gebildet, 

30 die alle ursprunglichen Faserbestand teile einschl ieQl ich 
langer Rippenstucke aufvueist. Die kurzen, mittellangen 
und langen Tabakfasern, die aus Blattabak bestehen, \jver- 
den anschlieGend mittels Saugluft abgesaugt, wobei die 
schweren Rippenstucke aus dem Luftstrom ausfallen. 

35 Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin, 
eine F raktionierung der kurzen, mittellangen und langen 
Tabakfasern vorzunehmen und anschlieGend - unter Aussonde- 



3438125 

5 

m 

.1 Stvu.: ZM-Uerteiler-Tabak f rakt ionieren- [[ 

Hauni-Akte 1803 - B.ergedorf, den -H— Ok bab er 19 0 3 

September 

rung der langen Rippenstucke und gegebenen f a 1 1 s unter 
5 Aufldsung von Faserklumpen - u/ieder zu einer homogenen 
Schicht zu vereinigen, ohne daG die labakfasern in einem 
Luf tstrom qeforder t werden. 

Die Losung gemaO der Erfindung besteht darin, daG lange 
Rippenstucke im Tabak in Langsr ichtung unter Ve ru/endung 

10 von Vibrat ionen ausgerichtet u/erden und mit den unausge- 
richteten langen Tabakfasern und Faserklumpen in den Er- 
f assungsbe re ich eines Abfdrderers transport iert werden, 
der im u/esentlichen die langen Tabakfasern und Faserklum- 
pen abnimmt und zu der Tabakschicht fubrt, wahrend die 

15 langen Rippenstucke getrennt abgefdrder t u/erden. 

Eine besonders vorteilhafte Ausr ichtung der langen Rippen- 
stucke ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung dadurch 
zu erreichen, daG die langen Rippenstucke in Rillen eines 
\uellen-, vorzugsu/eise dre ieck f d rmigen V i b r a t ions f d rde r e r s 

20 ausgerichtet u/erden, u/obei die Rillen in Fdrderr ichtung 

verlaufen. Urn den Ausr ich tvorgang der langen Rippenstucke 
von anderem Tabak mdglichst zu entlasten, kdnnen in wei- 
terer vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung die kur- 
zen und mit tel langen Fasern vorher ausgesiebt werden. 
25 Ein u/eiteres vorteilhaftes Merkmal der Erfindung besteht fe: 
darin, daG die langen Tabakfasern und Faserklumpen dosiert 
abgefbrdert u/erden, u/obei die Faserklumpen moglichst noch 
aufgelbst u/erden. 

30 pie e in gangs genannte Vorrichtung gemaG der Erfindung 

ist gekennzeichnet durch ein^vibrierendes Ausrichtmittel 
fur die langen Rippenstucke mit Rillen in Forder r ich t ung 
und durch einen Abfbrderer zum Abfbrdern der langen Tabak- 
fasern und Faserklumpen unter Aufldsung der letztereh. 

35 Weitere Ve rbesse rungen und Ausge s t a 1 tungen der Erfindung 
sind den Un t e r a n sp r uc hen zu entnehmen. 
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Die Erfindung u/ird anhand einer ein Ausfiihrungsbeispiel 
darstell enden Zeichnung naher erlautert . 

Es zeigen: 

Figur 1 eine Se i t e nan s i c h t eines Verteilers einer 

Zigarettenmaschine, 

Figur 2 einen Schnitt nach Linie 1 1 - 1 1 i n Figur 1, 

Figur 3 einen Schnitt nach Linie 1 1 I - 1 1 1 in Figur 1, 

Figur 4 einen Ausschnitt eines Ausr ichtmi ttels fur 

Rippenstucke in vergroGertem MaQstab". 
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Aus einem Zufuhrschach t 1, dem eine nicht gezeigte auto- 
matisch arbeitende pneumat ische T abakbesch ickung bei Unter- 
5 schreiten eines unteren Fullstandes in bekannter Weise 

Tabak zufiihrt f entnimmt eine Zufuhru/alze 2 mit Stiften 3 
Tabak 4, aus dem eine homogene Schicht mit einer moglichst 
konstanten Hischung aus langen, mittellangen und kurzen 
Fasern gebildet u/erden soil. Diese Schicht soil moglichst 
lOkeine langen Rippenstiicke mehr enthalten, die bei der 

Wei terverarbeitung des Tabaks zu Zigaret ten zu Stdrungen 
fuhreh konnen. 

Unterhalb der Zu Fuhru/a 1 ze 2 befindet sich ein Schwingsieb 
6 mit Durchlassen 7, die so groQ sind, daO kurze und mit- 
15 tel lange Tabakfasern (et\i/a iiber Z i ga r e 1 1 endu r chme s se r , 
z. B. bis 10 mm Lange) 5 auf einen mit dem 5ch\i/ i ngs i eb 
verbundenen und mit diesem anget riebenen Schu/ing fdrderer . 
8 fallen, von dem sie in Richt ung des Pfeils 9 abgef brdert 
u/e r den . 

20 Anstelle eines Sc hvi/ i ng f d rde r e r s 8 kann naturlich auch 

ein anderes Fordermittel , z. B. ein Forderband, Veru/endung 
f inden, das unabhangig von dem Schu/ingsieb fdrdert. 
ZumAntrieb des Schu/ingsiebes 6 und des Schu/ingfbrderers 8 
dient ein Vibrator 11, dessen Leis tungsau f nahme mittels 

25 eines MeGu/er tgebers 12 erfaGt \i/ird. Uber ein Stellglied 
13 u/ird ein Antrieb 14 der Zufuhru/alze 2 so gesteuert, 
daQ bei zu groGer Leis tungsau Fnahme des Vibrators 11, 
die auf zu groGe Belegung des Schwingsiebes 6 und des 
Schu/ingf orderers 8 mit Tabak schlieOen laGt, die Drehzahl 

30 der Zu f uh r vi/a 1 z e 2 herabgesetzt u/ird, so daG eine et\i/a 
konstante Belegung der Forderer 6 und 8 erreicht \i/ird . 
Bei zu geringer L e i s t ung s a u fnahme u/ird die Drehzahl. erhoht. 
Schu/ingsieb 6 und Schu/ i ng f o r de r e r 8 sind in^bekannter 
Weise durch schematisch angedeutete Feder nV abges t Li t z t . 

35 Qem Schu/ingsieb 6 ab der Linie A in Figur 1 nachgeordnet 
ist ein Ausrichtmit tei in Form eines Wellbleches 21, das 
z. 8. dreieckfdrmig ausgebildet sein kann (vgl. insbesonde- 
re Figur 3) und zusammen mit dem Schu/ingsieb 6 in Schwin- 
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gungen versetzt vi/ird. Das Gemisch aus langen Tabakfasern 
5 22, Klumpen 23 aus miteinander verfilzten Tabakfasern (Fa- 
serklumpen) und langen Rippens tucken 24, die nicht durch 
die Durchlasse 7 gefallen sind, u/ird auf das Wellblech 21 
ubergeben und dort weitergef ordert . Dabei sammeln sich 
die besonders s tore n den langen Rippenstucke 24 infolge 
10 ihrer relativ groOen Starrheit und ihres Gewichtes am 
Grunde der in Torderrichtung verlaufenden Rillen 26 des 
Wellbleches 21 an, wobei sie sich gleichzeitig in Rich- 
tung der Rillen 26 ausrich t en . Oiese langen Rippenstucke 
gelangen am Ende des Wellbleches 21 in einen Rippenkasten 
15 27 und werden entfernt.Die Rillen 26 sind mit Durchlassen 
20 versehen, durch die et\i/a auf das Wellblech 21 ubernom- 
mene kurze oder mittellange Fasern. noch hindurchfallen 
und auf den. Schu/ing f orderer 8 gelangen konnen. 
Die langen Tabakfasern 22 und die Faserklumpen 23 u/erden 
20 von Stacheln 28 einer rotierenden St achelv/al ze 29 erfaGt 
und zu einer gegensinnig rotierenden Abkammwa lze 31 gefor- 
dert, deren Stacheln 32 die Faserklumpen 23 zuruckkammen 
und dabei auflosen. Die zwischen den Stacheln 28 der Sta- 
chelu/alze 29 befindlichen langen Tabakfasern 22 werden 
25 an der Abkammwal ze 31 vorbeige f order t und von Stiften 
34 einer relativ schnell rotierenden Schlagerwalze 33 
aus den Stacheln 28 entfernt. Kleinere Faserklumpen kon- 
nen auch hier noch aufgeldst vj/erden. Die ausgeschl agenen 
Tabakfasern gelangen dann durch einen Kanal 36 in einen 
30 Stauschacht 37, dem auch der Schwingfordere:r 8 die kurzen 
und mi ttel langen Fasern 5 zufuhrt. In dem Stauschacht 
37 entsteht somit eine homogene Schicht aus gut gelocker- 
tem Tabak 38, der keine oder nur sehr u/enige Faserklumpen 
und erheblich weniger storende lange Rippenstucke 24 auf- 
35 \i/eist, als sie im ursprunglich zugefuhrten Tabak vorhanden 
waren. . 
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Im Bereich des Einlaufs in den S tauschacht 3 7 kann eine 

5 Magnetu/alze 3 9 vorgesehen sein, die vorbeifallende ferro- 
magnetische Metallteile anzieht. und in den Be ha Iter 4 1 
abg ib t . 

Aus dem Stauschach t 37 u/ird der Tabak 38 entnommen und 
weiterverarbeitet , wie es etwa die US-PS 4 185 644 dar- 
10 stellt. 
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